FICHA DE DADOS

PECA DE BASE DA SG E FERRAMENTAS DE SILICONE DA 5G



Ficha de dados
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1 Ficha de dados

1.1 Peca de base da SG

Propriedades gerais Minimo Normal Maximo
Curso total do veio 11 - 40 [mm]
0,43 1,57 [polegadas]
Resolucdo da posicao do veio - 0,1 - [mm]
0,0039 [polegadas]
Forca do veio - - 380 [N]
Velocidade do veio - - 37 [mm/s]
1,46 [polegada/s]
Tempo de aperto* (SG-a-H) - - 32 [aperto/min]

Mecanismo de fixacdo da ferramenta SG

Bloqueio inteligente

Motor

BLDC integrado e elétrico

Classificacao IP IP67

Dimensoes (A x @) 84 x 98 [mm]
3,3x3,85 [polegadas]
0,77 [ka]

Peso 1,69 [tb]

*QO tempo de aperto depende da ferramenta. Consulte a ficha de dados SG em separado para
conhecer o tempo de aperto especifico da ferramenta.

Condig¢oes de funcionamento Minimo Normal Maximo Unidade
Fonte de alimentacao 20 24 25 V]
Consumo de corrente 45 - 600 [mA]
Temperatura de funcionamento gz ?gz [:E]
Temperatura de armazenamento 0 - 60 [C]

32 - 140 [F]
Humidade relativa (sem condensacdo) 0 - 95 [%]
MTBF calculado (vida til) 30 000 - - [Horas]
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Todas as dimensdes estdo em mm e [polegadas].
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1.2 Ferramentas SG - Geral

Estdo disponiveis as seguintes ferramentas SG:
e SG-a-H
o SG-a-S
e SG-b-H

A letras a e b mostram o tamanho e a forma da ferramenta e as letras H e S mostram se a
ferramenta é rigida (H) ou flexivel (S)

Unidade
Borracha de silicone de dois componentes
FDA 21 CFR 177.2600* e EC 1935/2004

Minimo Normal Maximo

Propriedades gerais

Material

Aprovacdo alimentar

Ciclos de Funcionamento 2000000 |- - [ciclos]
0 60 C]
Temperatura de armazenamento 32 140 [F]
: -20 80 C]
Temperatura de funcionamento -4 176 [F]

Mecanismo de fixacdo da

ferramenta SG

Bloqueio rdpido e Bloqueio inteligente

Lavavel

Compativel com maquina de lavar louca

* Testadas e aprovadas para objetos alimentares ndo gordurosos.
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1.3 SG-a-S/H

As variantes S e H sdo idénticas, exceto na extremidade da ferramenta (C), a qual é flexivel no
caso davariante S.

Propriedades Minimo Normal Maximo Unidade

Carga Gtil maxima da SG-a-H/SG- | ) 2,2/1,5% [ka]

a-S 4,85/3,3 [lb]

Tempo de aperto 0 - 32 [Aperto/min]

Area de trabalho 1 ] 75 [mm]

Dimensoes de aperto (A) 0,43 2,95 [polegadas]

Area de trabalho ) 38 [mm]

Profundidade de aperto (B) 1,496 [polegadas]

: . 16 [mm]

Peca flexivel (SG-a-S) (C) 0,63 [polegadas]
. ~ . 76 x 112 [mm]

Dimensoes (A x @ max.) 3x4.4 [polegadas]

Peso (bloqueio inteligente 0,168 [ka]

incluido) 0,37 [lb]

* Objeto de teste: Cilindro em ABS impresso a 3D com @65 mm. A carga Util depende da forma,
da flexibilidade e da friccao do produto.

Area de trabalho

Dimensoes da ferramenta SG
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Todas as dimensdes estdo em mm e [polegadas].
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Exemplos de pegas de trabalho da SG-a-H

@robot

A tabela abaixo mostra uma lista de pecas de trabalho com formas diferentes recolhidas com
uma ferramenta SG-a-H. Estas pecas partilham a mesma largura de aperto, textura e fragilidade.

Peca de trabalho

‘ Dimensodes [PxA)

Carga util

Cilindro 65 mm x30 mm 2,2kg
Hexagono 65 mm x 30 mm 1,8kg
Tridngulo equildtero 65 mm x 30 mm 0,7kg
Redondo 65 mm 0,5kg
Elipse 65 mm x 30 mm 1,0kg
Quadrado 65 mm x 30 mm N/D

Cilindro/haste redonda 30 mm X 65 mm 1,6kg

Material do objeto de teste: ABS impresso a 3D

Centro de gravidade

Sistema de
coordenadas

Centro de gravidade

TCP [mm] [mm]
X=0 cX=-12
Y=0 cY=-5
Z=154 cZ=45

Peso*

0,932 kg
2,051b

*Incluindo a unidade de base da SG.

Grafico de conversao de percentagem em mm
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1.4 SG-b-H

Propriedades Minimo Normal Maximo (OELS
Carga util maxima* - - ;:12 H(bg]]

Tempo de aperto 0 - 32 [Aperto/min]
Area de trabalho 24 79 118 [mm]
Dimensoes de aperto (A) 0,94 3,1 4,65 [polegadas]
Area de trabalho 40 [mm]
Profundidade de aperto (B) 1,57 [polegadas]

. ) . 77x109 [mm]

Dimensoes (A x @ max.) 3,03 x 4,29 [polegadas]
Peso (bloqueio inteligente 0,172 [kg]
incluido) 0,379 [lb]

*QObjeto de teste: Cilindro em ABS impresso a 3D com @30 mm (peca de trabalho horizontal). A

carga Util depende da forma, da flexibilidade e da friccdo do produto.

Area de trabalho

Dimensoes da ferramenta SG

109 [4,290]

10,9[0,429]

©®80[3,150]

©91[3,583]

4,3[0,169]

Todas as dimensdes estdo em mm e [polegadas].
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Exemplos de pecas de trabalho

A tabela abaixo mostra uma lista de pecas de trabalho com formas diferentes recolhidas com
uma Ferramenta SG-b-H. Estas pecas partilham a mesma largura de aperto, textura e

fragilidade.

Peca de trabalho ‘ Dimensodes (PxA) Carga til ‘
Cilindro 65 mm x 30 mm 0,6kg

Hexagono 65 mm x 30 mm 0,5kg

Triangulo equilatero 65 mm x 30 mm N/D

Redondo 65 mm 1,0kg

Elipse 65 mm x30 mm 0,3kg

Quadrado 65 mm x 30 mm 0,5kg
Cilindro/haste redonda 30 mm X 65 mm 1,1kg

Material do objeto de teste: ABS impresso a 3D

Centro de gravidade

Sistema de

Centro de gravidade
coordenadas TCP [mm] [mm] Peso*
LN
A ~ ~
’\‘“g‘! X=0 cX=-12 0.937 kg
@ > Y=0 cY=-5
L“\Ik‘lm" 2 . Z=155 cZ=46 2,06 lb
N 7

*Incluindo a
unidade de base da SG.

Grafico de conversdo de percentagem em mm



Ficha de dados @ rObOt

SG-b-X
120
110
100
90
80
70

60

Width in mm

50
40
30

20
O M ™~ O M VW O M WO M W O MM O AN O N OO N OO N OO N 1 o
I A N AN AN NN <N NN 0O O NNNOOO0O 0O oo

Width in %

1.4.1 Como manusear uma pec¢a de trabalho

Com as ferramentas SG de silicone elastica, a pinca pode manusear uma ampla variedade de
pecas de trabalho, para um elevado nimero de aplicacdes. A capacidade dos diferentes designs
de ferramentas ao manusear a mesma peca de trabalho pode coincidir, mas as ferramentas tém
diferentes caracteristicas e uma eficacia individual numa determinada peca de trabalho.

Silicone suave

Algumas ferramentas SG tém uma peca em silicone suave na parte superior da pinca. Estas
ferramentas adequam-se melhor ao manuseamento de pecas de trabalho frageis e/ou pecas de
trabalho com uma grande variacdo de tamanho, em comparacdo com as ferramentas de silicone
rigida. Isso deve-se a natureza mais "permissivel" da peca suave. O utilizador pode verificar uma
carga (til reduzida em comparacdo com as ferramentas de silicone rigida.

Para manusear corretamente uma peca de trabalho, o utilizador tem de conhecer alguns
parametros definidos pelas condicdes gerais da peca de trabalho e a respetiva apresentacdo na
aplicacdo. Isso ajuda a definir qual a ferramenta a escolher e a largura de aperto real da mesma.

Apresenta-se abaixo uma descricdo geral desses parametros:

e Forma

e Dimensao

e Peso

e Rugosidade

e Fragilidade

e Orientacdo de aperto/posicionamento

Para compreender melhor como manusear pecas de trabalho com diferentes parametros,
realizaram-se testes com uma ferramenta SG-a-H; consulte a tabela abaixo.
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Exemplode Pecade Dimensdo Peso Rugosidade Forma Largura de
material trabalho aperto real
Madeira Haste -
suave (lixada) |redonda |27 ™M 329 3 Cilindro |20 mm
. Cubo de
Metal polido 3luminio 35x25 mm |512g 1 Quadrado |15 mm
Cilindro
Metal rugoso |de 60 mm 490g 8 Cilindro |55 mm
aluminio
(Pjg_li_rafa 65 mm 431g 1 Cilindro |50 mm
Plastico POM-C |50 mm 221g 2 Cfl!ndro 42 mm
POM-c |50 mm 1.410g |2 Cilindro |15 mm
Vidro Copo 68 mm 238g 1 Cilindro |50 mm
il Tomate |54 mm 92g 2 Redondo |53 mm
Materia Cogumelo | 40 mm 8g 10 Redondo |39 mm
organico Uva
20 mm 79 10 Oval 16 mm
Cilindro
Fibra de de fibra -
carbono de 38 mm 48g 7 Cilindro |29 mm
carbono

Os objetos com um peso elevado requerem a aplicacdo de uma for¢a superior, dai a menor
largura de aperto.

OBSERVACAO:

Os resultados apresentados na tabela acima devem ser
considerados meramente indicativos, podendo variar. A largura de
aperto real exige sempre testes de verificacdo.

Costuma ser boa ideia definir uma largura alvo inferior a largura real
da peca de trabalho para se obter uma area de contacto com a
superficie superior e para lidar com as vibracoes e outras condicoes
inesperadas.

Para pecas de trabalho pesadas e grandes, os testes devem ser
realizados a baixa velocidade e com cuidado.

OBSERVACAO:

Para exemplos de ferramentas SG individuais. Consulte o
manual da ferramenta SG em separado.

Os critérios de rugosidade consistem numa escala basica de 1 a 10. Seguem-se as referéncias
utilizadas para determinar os valores.

10



Ficha de dados @rﬂbot

Rugosidade Descricao \ Exemplo
1 Polido/liso Metal polido
5 Texturado Cartao

Metal tratado
com jato de areia

AVISO:
As arestas afiadas de uma peca de trabalho podem danificar o

silicone e reduzir a vida util da ferramenta.

10 Rugoso
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